"= Bundesministerium

Klimaschutz, Umwelt, FFG bmk.gv.at

. ey e Forschung wirkt.
Energie, Mobilitat,
Innovation und Technologie

Hybrid Manufacturing of Aviation Structures

Enabled by a Multi-Processible Titanium Alloy
MulTi2

Thomas Klein

LKR Leichtmetallkompetenzzentrum
Ranshofen, AIT Austrian Institute of
Technology



= Bundesministerium b
mk.gv.at
Klimaschutz, Umwelt, F FG 9

Forschung wirkt.

Energie, Mobilitéat,
Innovation und Technologie

Kurzdarstellung der Konsortialpartner

* LKR/AIT

* 4a Engineering

* voestalpine Bohler Welding Germany W, AI
* voestalpine Metal Forming
* PRIME Aerostructures “‘ 4

* Brimatech




"= Bundesministerium
Klimaschutz, Umwelt,
Energie, Mobilitéat,
Innovation und Technologie

Motivation

250000
200000
150000 —
Shipping N
WAAM
Deposition Heat Treatment
Milling Wire Drawing
100000 ~syhstrate
Rolling
50000 Pre-manufacture
0

WAAM

FFG

Forschung wirkt.

Energy Consumption (MJ)

Shipping

3 m Heat Treatment
Forging Die
Manufacture Hophy

Milling

Pre-manufacture

Forging

W Shipping

M Heat Treatment

m Forging Die Manufacture
m Forging

B WAAM Deposition

u Milling

B Wire Drawing

m Substrate Rolling

m Pre-manufacture

J.1. Sword, A. Galloway, A. Tounpis, An environmental impact comparison between wire + arc additive manufacture and
forging for the production of a titanium component, Sustainable Materials and Technologies 36 (2923), eoo600

bmk.gv.at



= Bundesministerium b
mk.gv.at
Klimaschutz, Umwelt, F FG 9

Energie, Mobilitéat,
Innovation und Technologie

Ziel des Projekts




"= Bundesministerium
Klimaschutz, Umwelt,
Energie, Mobilitéat,
Innovation und Technologie

Ziel des Projekts

Ziel 1:

Formulierung einer Ti-
Legierungskomposition
mit Fokus auf hybride
Verarbeitbarkeit im
WAM- und
Umformverfahren
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Ziel 2:

Erfassen relevanter
Werkstoffdaten fiir Luftfahrt-
Strukturen anhand hybrid
gefertigter Coupons

Ziel 3:

Fertigung und Priifung
von Funktionsmustern
und deren
Charakterisierung

Ziel 4:

Ausarbeitung der Einspar-
(Materialabfall, Kosten, CO,)
und Verwertungspotenziale

durch u.a. 6kol. und 6kon.

Bewertung und
Stakeholderanalyse
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Angestrebte Verwertung

 Die Projektpartner sind entlang der Wertschopfungskette positioniert, sodass
LKR/AIT Kompetenzen hinsichtlich hybrider Fertigung und Prototypenbau ausbaut

voestalpine Bohler Welding einen Mehrwert im Bereich der Herstellung von Zusatzwerkstoffen aufbaut
voestalpine Metal Forming das Potential der Fertigungstechnologie fir die Komponentenfertigung auslotet
PRIME Aerostructures das Portfolio hinsichtlich des Design von Flugzeugkomponeneten ausweitet

4a Engineering die Prifkompetenzen in den Titan-Bereich ausweitet

Brimatech Vernetzungsaktivitaten setzt und die Projektergebnisse einem breiten Publikum zuganglich macht
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Kontakte

DI Dr. Thomas Klein, Senior Scientist

LKR Leichtmetallkompetenzzentrum Ranshofen, AIT Austrian Institute
of Technology

+43 664 8251113
thomas.klein@ait.ac.at



mailto:thomas.klein@ait.ac.at

