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Motivation:  

„Smart-learning“ Verfahren für Industrie 4.0 

Erfüllung von Qualitätskriterien wie Robustheit & 

deterministisches Verhalten 

Relevant etwa für rechtsgültige Zulassungen in 

kritischen Umgebungen  

Einfache Bedienbarkeit und 

Konfigurationsmöglichkeit 

auch ohne Expertenwissen anwendbar! 

Anwendungsbereiche 

Inline Prozesskontrolle & Inspektion (Produkte) 

frühzeitige und umfassende Qualitätskontrolle 

Feedback in die Produktionskette  

Instandhaltung (Produktionsanlagen) 

vorausschauende Algorithmen inkl. 

Handlungsempfehlungen  (d.h. predictive and 

prescriptive maintenance) 
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